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  佛山市金凯地过滤设备有限公司创建于 2005

年，地处广东省佛山市禅城紫南澳边工业区，交
通便利，是一家集技术开发、工程设计、设备制
造、工程安装、调试及运营于一体的新型环保类公
司，是国内领先的高效浓缩脱水成套装备专业制造
商，通过了国家高新技术企业认证和 ISO9001：
2000 质量管理体系认证，2015 年成立市级高压
固液分离设备工程技术中心。

  金凯地拥有核心自主知识产权累计发明及实用
新型专利 117 项，国际专利 2 项，连续多年获得
省、市、区的政府多项奖励；专利产品智能全自动
高压压榨机成为了固液分离行业高效脱水设备的风
向标，经过专家论证会论证，该设备达到国内领先
水平，公司因此获得“广东省民营科技企业”、“广
东省高新技术产品”称号。金凯地长期与高校、科
研机构进行产学研合作，是广东省材料研究学会理
事单位、佛山市知识产权协会副会长单位，中国环
境科学学会理事单位。

  金凯地历经十余年实现了从污泥处理的配件滤
布到附属设施高压污泥输送泵再到主体设备不加药
浓缩系统、普通压滤机、隔膜压滤机、智能全自动
高压压榨机，并将主体设备和配套设施无缝衔接，
设计出全套污泥处理工程方案并实施，在环保领域
实现了污泥治理从点到面的全方位精细研究与服
务。

  金凯地集科技、环保、创新于一体，坚持自主
创新，坚守品牌价值，本着“精耕固液分离，专注
高效节能”的技术理念，实现污泥低成本、高干度
快速脱水，为资源化提供条件的同时节省土地空间，
减少二次污染、创造较好的经济和社会价值，实现
“服务环境 造福社会”的远大抱负！

企业简介

品牌理念Brand concept
科技共享，稳健进取

S&T sharing,progress steadily

技术理念 Technology concept
精耕固液分离，专注高效节能

Focusing in solid-liquid separation 

and efficient and energy saving

产品理念Product concept
环保类污水污泥、工业类精细固液分离

全方位技术解决方案

Solution of Ceramic of Raw material and sewage.

服务理念Service concept
细节决定成败，态度决定一切

Detail decides success or failure,attitude is everything.

精耕固液分离·专注高效节能

117 项国家专利     2 项国际专利

企业荣誉 

国家高新技术企业             广东省民营科技企业           广东省高新技术产品  
广东省创新基金获得单位    佛山市创新基金获得单位     佛山市专利优秀奖
佛山市科技成果鉴定          佛山市科学技术一等奖        省级固液分离设备工程技术研究中心
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 泵的适用及特点

精耕固液分离·专注高效节能

    节能泵是一种已液压为动力的活塞式卧式增压泵，它主要应用于板框压滤机和隔膜压滤机的进

料、各种煤浆的转运和提升输送。

特点：

1、能耗低（实际运行功率为普通螺杆泵、离心泵、隔膜泵、柱塞泵等的 20%-60%，节能 40%以上）。

2、效率高（运行效率在 95% 以上）。

3、高压力（泵压最大可达 2.5Mpa）。

4、大流量（通过油泵的压力，自动切换到大排量和小排量，调节范围 0-120m³/h）。

5、高溶度（可输送含水率 80% 以上的固液混合物）。

6、磨损小。

7、运行稳定。

8、维护费用低。

工作原理

    该泵是由电动机通过弹性联轴器带动轴向传串联泵（简称油泵），油泵从油箱吸入低压油然后

排出高压油，高压油通过换向阀，进入液压缸前腔或后腔，驱动液压缸活塞，液压缸活塞带动工作

缸活塞作连续往复运动，浆料通过工作缸的进浆阀门和排浆阀门完成吸浆和排浆操作。

    该泵的流量可以通过油泵的压力，自动切换到大排量和小流量，调节范围 0-120m³/h，泵压最

大可以达到 2.5Mpa。

双缸双进料

双缸单进料

 产品介绍

型号编制说明

额定压力

额定流量

卧式活塞式

ZYB 48 20

双缸单进料

 产品介绍
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 双缸双进料 双缸单进料
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泵型分类配置 常见泥浆泵选型比较

运行成本比较

易损件
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离心泵 进口气动隔膜泵
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YB 系列液压驱动泵 压滤机类型
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压滤机配件 压滤机配件
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产品现场图片 产品现场图片



使用前，请详细阅读使用说明书，并注意以下事项：

1、在使用中，若有不明状况或发生故障时，请保持现场原状并尽快联系技术人员做详细检查。

2、泵的使用环境条件：设备应安装在宽敞的室内，有一定散热空间，有灯光照明。如在室外工作，  

   需要安装防晒、防雨、防水设施。

3、泵的进料管路上应安装密度大于 2目的过滤网，防止大颗粒杂质进入泵缸体内。

4、液压站日常运行时，油温应控制在 50° C 左右，不能超过 60° C，当油温较高时应加速冷却，

   延长使用寿命。

5、控制行程的接近开关的螺栓螺母要经常作检查，防

   止螺栓螺母松脱造成主缸工作失效。

6、活塞密封圈形式为 Y型密封圈，为进口聚氨酯材料，

   需定期更换（半年至少更换一次）。

7、行程在出厂前已经调整完成，请勿自行调整行程。

8、液压站压力一般在 0～ 30MPa 之间，不用随意调整

   液压站的调压阀，液压站出厂压力为 12MPa，对应

   的进料压力是 10Bar（应以进料实测压力为准）。

9、泵的检测压力为 0～ 2.5MPa，泵运行压力≤ 2.0MPa。
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操作和维护

常用故障及排除方法 销售及服务内容

1、启动前准备工作
   1) 检查各联接处是否牢固可靠，尤其是“接近开关”需连接牢固。

   2) 检查油箱油位和电路连接是否正确，并使用接地线。

   3) 电源电压确认：a、液压站电机三相四线 380V；

                    b、风冷器电压 220V；

                    c、接近开关电源为直流 24V。

   4) 确认泵电机运转方向：接通电源，进行瞬间点运（不超过 2秒），检查泵电机的运转方向是

      否与标志箭头一致，若不一致则应调换电机接线。

   5) 活塞杆、换向装置活动杆等运动部件应添加润滑脂，以保持运动部件具有良好的润滑性能。

   6) 请勿让增压泵在密闭不通风的环境下工作，需注意泵的散热。

2、泵启动、停止
   1) 启动：先按“电机启动”按钮，后按“电磁阀启动”按钮，启动完成。

   2) 停止：先按“电磁阀停止”按钮，后按“电机停止”按钮，停止完成。

3、液压站的维护与保养
   1) 油箱中的液压油在使用中应保持正常液面（按液位线），因在使用中，油液会进入配管和液  

      压缸中从而是液面下降，所以油液的位置应在液位计要求的范围内。

   2) 液压油应保持清洁，油箱上不要积聚雨水和尘土，灌油时应通过滤油器，过滤器应经常检查、

      清晰、更换。

   3) 油箱内应添加的液压油为“L-HM46”号抗磨液压油。

   4) 经常检查液压泵、阀及连接管理，保证其处于正常状态并无泄漏。

   5) 液压油每年要求更换一次。

安全使用注意事项
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